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Малосурьмянистые припои (ПОССу) 
 

 
 
 

Группа сурьмянистых припоев производится  «Скат» для использования при абразивной пайке, а так же в 
различных отраслях техники, где требуется повышенная прочность паяных соединений и содержит сурьмы от 
2-5%. 

Универсальность и Повышенная прочность, а широкий температурный режим сделали линию этих припоев 
востребованными в различных областях машина и авиастроении, холодильной промышленности. 

ПОССу 95-5  

Стандарт:ГОСТ 21930–76;ГОСТ 21931–76 

Температура плавления: 234–240 °C 

Для пайки в электропромышленности, для пайки 
трубопроводов, работающих при повышенных температурах 

Чушка, Проволока от d=2 мм 

ПОССу 40-2 
Стандарт:ГОСТ 21930–76;ГОСТ 21931–76 

Температура плавления: 185–229 °C 

Применяется для лужения и пайки холодильных устройств, 
тонколистовой упаковки. Припой широкого назначения. 

Чушка, Проволока от d=0,8 мм 
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ПОССу 35-2 
Cтандарт:ГОСТ 21931–76 

Проволока d= 0,8 мм 

ПОССу 30-2 
Стандарт: ГОСТ 21931–76 

Температура плавления: 185–250 °C 

Применяется для лужения и пайки деталей холодильнных 
аппаратов, в электроламповом производстве, 
автомобилестроении, для абразивной пайки. 

Проволока d= 0,8 мм 

ПОССу 25-2 
Стандарт: ГОСТ 21931–76 

Температура плавления: 185–260 °C 

Проволока d= 0,8 мм 

ПОССу 18-2 
Стандарт: ГОСТ 21931–76 

Температура плавления: 186–270 °C 

Применяется для пайки в автомобилестроении. 

Проволока d= 0,8 мм 

ПОССу 15-2 
Стандарт:ГОСТ 21931–76 

Температура плавления: 184–275 °C 

Применяется для пайки в автомобилестроении. 

Проволока d= 0,8 мм 

ПОССу 10-2 
Стандарт: ГОСТ 21931–76 

Температура плавления: 268–285 °C 

Применяется для пайки в автомобилестроении. 

Проволока d= 0,8 мм 

ПОССу 8-3 
Стандарт:ГОСТ 21930–76 

Температура плавления: 240–290 °C 

Применяется для лужения и пайкив электоламповом 
производстве 

Чушка 



ПОССу 5-1 
Стандарт: ГОСТ 21930–76 

Температура плавления: 275–308 °C 

Для лужения и пайке деталей, работающих при повешенных 
температурах, для лужения трубчатых радиаторов 

Чушка 

ПОССу 4-6 
Стандарт: ГОСТ 21930–76 

Температура плавления: 244–270 °C 

Для пайки белой жести, для лужения и пайке деталей с 
закатанными и клёпаными швами из латуни и меди, для 
шпатлевки кузовов автомобилей 

Чушка 

ПОССу 4-4 
Стандарт: ГОСТ 21930–76 

Температура плавления: 239–265 °C 

Применяется для пайки в автомобилестроении. 

Чушка 
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