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Серебросодержащие припои (ПСр) 
 

 
 
 

Линия серебросодержащих припоев производимых  «Скат» обладает повышенной тепло- и 
электропроводностью, высокой пластичностью, высокой пластичностью, прочностью, коррозионной 
стойкостью и технологичностью. Эти достоинства серебросодержащих припоев позволяют проводить нагрев 
различными способами, и в различных средах. 

При пайке припоями, производимыми «Скат», требуются Флюсы, способные выдерживать, высоки 
температуры нагрева. 

Олово, Сурьму, Висмут и другие металлы вводят в Серебряные припои для снижения температуры 
плавления и повышения коррозионной стойкости. 

ПСр 1  

Стандарт: ГОСТ 19746-2015, ГОСТ 19738-2015 

Температура плавления: 225-235°C 

Пайка и лужение серебряных деталей. 

Проволока d от 1 мм 

ПСр 1,5  
Стандарт: ГОСТ 19746-2015, ГОСТ 19738-2015 

Температура плавления: 273-280°C 

Пайка меди и никеля со стеклоэмалью и керамикой. 

Проволока d от 1 мм 
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ПСрОС 2-58  
Стандарт: ГОСТ 19746-2015, ГОСТ 19738-2015 

Температура плавления: 183°C 

Пайка и лужение меди, никеля, медных и медно-никелевых 
сплавов с посеребрённой керамикой, пайка посеребренных 
деталей. 

Проволока d от 1 мм 

ПСр 2  
Стандарт: ГОСТ 19746-2015, ГОСТ 19738-2015 

Температура плавления: 235-238°C 

Пайка меди и никеля со стеклоэмалью и керамикой. Пайка и 
лужение ювелирных изделий. 

Проволока d от 1 мм 

ПСр 2,5с  
Стандарт: ГОСТ 19746-2015, ГОСТ 19738-2015 

Температура плавления: 304-306°C 

Проволока d от 1 мм 

ПСр 2,5 
Стандарт: ГОСТ 19746-2015, ГОСТ 19738-2015 

Температура плавления: 295-300°C 

Пайка и лужение цветных металлов и стали. 

Проволока d от 1 мм, Лента 2ммХ8мм 

ПСр 3Кд  
Стандарт: ГОСТ 19746-2015, ГОСТ 19738-2015 

Температура плавления: 314-342°C 

Пайка меди, медных сплавов и стали по свеженанесенному 
медному гальваническому покрытию не менее 10 мкм. 

Проволока d от 1 мм 

ПСрОС 3-58  
Стандарт: ГОСТ 19746-2015, ГОСТ 19738-2015 

Температура плавления: 180-190°C 

Пайка и лужение меди, никеля, медных и медно-никелевых 
сплавов с посеребрённой керамикой, пайка посеребренных 
деталей. 

Проволока d от 1 мм 

ПСрОС 3-97  
Стандарт: ГОСТ 19746-2015, ГОСТ 19738-2015 

Проволока d от 1 мм 



Температура плавления: 221-225°C 

Пайка и лужение меди, никеля, медных и медно-никелевых 
сплавов с посеребрённой керамикой, пайка посеребренных 
деталей. 

ПСр 3  
Стандарт: ГОСТ 19746-2015, ГОСТ 19738-2015 

Температура плавления: 304-315°C 

Пайка меди и никеля со стеклоэмалью и керамикой. Пайка и 
лужение цветных металлов и стали. 

Проволока d от 1 мм 

ПСр 3,5-95  
Стандарт: ГОСТ 19746-2015, ГОСТ 19738-2015 

Температура плавления: 220-224°C 

Пайка и лужение меди, никеля, медных и медно-никелевых 
сплавов с посеребрённой керамикой, пайка посеребренных 
деталей. 

Проволока d от 1 мм 

ПСрМО 5  
Стандарт: ГОСТ 19746-2015, ГОСТ 19738-2015 

Температура плавления: 215-240°C 

Пайка и лужение меди, никеля, медных и медно-никелевых 
сплавов с посеребрённой керамикой, пайка посеребренных 
деталей. 

Проволока d от 1 мм 

ПСрОСу 8  
Стандарт: ГОСТ 19746-2015, ГОСТ 19738-2015 

Температура плавления: 235-250°C 

Пайка и лужение меди, никеля, медных и медно-никелевых 
сплавов с посеребрённой керамикой, пайка посеребренных 
деталей. 

Проволока d от 1 мм 

ПСрО 10-90  
Стандарт: ГОСТ 19746-2015, ГОСТ 19738-2015 

Температура плавления: 221-280°C 

Пайка и лужение меди, никеля, медных и медно-никелевых 
сплавов с посеребрённой керамикой, пайка посеребренных 
деталей. 

Проволока d от 1 мм 



ПСр 10  
Стандарт: ГОСТ 19746-2015, ГОСТ 19738-2015 

Температура плавления: 822-850°C 

Лужение и пайка меди, медных и медно-никелевых сплавов, 
никеля, ковара, нейзильбера, латуней и бронз. 

Проволока d от 1 мм 

ПСр 12М  
Стандарт: ГОСТ 19746-2015, ГОСТ 19738-2015 

Температура плавления: 793-830°C 

Пайка стали с медью, никелем, медными и медно-никелевыми 
сплавами. 

Проволока d от 1 мм 

ПСр 15  
Стандарт: ГОСТ 19746-2015, ГОСТ 19738-2015 

Температура плавления: 640-810°C 

Пайка и лужение ювелирных изделий. Самофлюсующиеся 
припои для пайки меди с бронзой, меди с медью, бронзы с 
бронзой. 

Проволока d от 1 мм 

ПСр 25Ф  
Стандарт: ГОСТ 19746-2015, ГОСТ 19738-2015 

Температура плавления: 645-725°C 

Самофлюсующиеся припои для пайки меди с бронзой, меди с 
медью, бронзы с бронзой. 

Проволока d от 1 мм 

ПСр 25  
Стандарт: ГОСТ 19746-2015, ГОСТ 19738-2015 

Температура плавления: 740 - 775 °C 

Пайка и лужение ювелирных изделий. 

Проволока d от 1 мм 

ПСр 37,5  
Стандарт: ГОСТ 19746-2015, ГОСТ 19738-2015 

Температура плавления: 725-810°C 

Пайка меди и медных сплавов с жарапрочными сплавами и 
нержавеющими сплавами. 

Проволока d от 1 мм 



ПСр 40  
Стандарт: ГОСТ 19746-2015, ГОСТ 19738-2015 

Температура плавления: 590-610°C 

Пайка меди и латуни с коваром, никелем, с нержавеющими 
сталями и жарапрочными сплавами, пайка свинцово-
оловянистых бронз. 

Проволока d от 1 мм 

ПСр 45  
Стандарт: ГОСТ 19746-2015, ГОСТ 19738-2015 

Температура плавления: 665-730°C 

Пайка и лужение ювелирных изделий. 

Проволока d от 1 мм 

ПСрКдМ 50-34-16 
Стандарт: ГОСТ 19746-2015, ГОСТ 19738-2015 

Температура плавления: 685-630°C 

Пайка и лужение цветных металлов и стали. 

Проволока d от 1 мм 

ПСрМЦКд 45-15-16-24  
Стандарт: ГОСТ 19746-2015, ГОСТ 19738-2015 

Температура плавления: 615 °C 

Пайка и лужение цветных металлов и стали. 

Проволока d от 1 мм 

ПСр 50Кд 
Стандарт: ГОСТ 19746-2015, ГОСТ 19738-2015 

Температура плавления: 625-640°C 

Лужение и пайка меди, медных и медно-никелевых сплавов, 
никеля, ковара, нейзильбера, латуней и бронз. 

Проволока d от 1 мм 

ПСр 50  
Стандарт: ГОСТ 19746-2015, ГОСТ 19738-2015 

Температура плавления: 779-860°C 

Пайка титана и титановых сплавов с нержавеющей сталью. 

Проволока d от 1 мм 

ПСр 62  
Стандарт: ГОСТ 19746-2015, ГОСТ 19738-2015 

Проволока d от 1 мм 



Температура плавления: 650-723°C 

Пайка меди с никелированым Вальфрамом. 

ПСр 65  
Стандарт: ГОСТ 19746-2015, ГОСТ 19738-2015 

Температура плавления: 695-722°C 

Пайка и лужение ювелирных изделий. 

Проволока d от 1 мм 

ПСр 68-27-5  
Стандарт: ГОСТ 19746-2015, ГОСТ 19738-2015 

Температура плавления: 655-765°C 

Пайка титана и титановых сплавов с нержавеющей сталью. 
Пайка и лужение цветных металлов и стали. 

Проволока d от 1 мм 

ПСр 70  
Стандарт: ГОСТ 19746-2015, ГОСТ 19738-2015 

Температура плавления: 715-770°C 

Пайка и лужение ювелирных изделий. Пайка титана и 
титановых сплавов с нержавеющей сталью. 

Проволока d от 1 мм 

ПСр 71  
Стандарт: ГОСТ 19746-2015, ГОСТ 19738-2015 

Температура плавления: 654-795°C 

Самофлюсующиеся припои для пайки меди с бронзой, меди с 
медью, бронзы с бронзой. 

Проволока d от 1 мм 

ПСр 72  
Стандарт: ГОСТ 19746-2015, ГОСТ 19738-2015 

Температура плавления: 779 °C 

Лужение и пайка меди, медных и медно-никелевых сплавов, 
никеля, ковара, нейзильбера, латуней и бронз. Пайка 
железоникелевого сплава с посеребрёнными деталими из 
стали. 

Проволока d от 1 мм 
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